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I/invention concerne la fabrication de filtres 
tubulaires en utilisant des fibres metalliques frit- 
tees. 

On sait que 1'on peut fabriquer des tubes fil- 
trants par frittage de poudres metalliques. On uti- 
lise dans ce but en general, une pate faite en melan- 
geant un liant tel que la gomme adragante dis- 
soute dans de Feau, et une poudre metallique. 

Cette pate est mise en forme par un procede quel- 
conque, par exemple par extrusion, filage, ou pul- 
verisation, puis le tube ainsi forme est chauffe sous 
atmosphere reductrice a une temperature suffisante 
pour decomposer le liant, puis pour fritter les 
grains de metal. 

Le produit ainsi obtenu par ce procede connu 
n'est pas tres souple, et la section de passage d'un 
fluide a travers sa paroi est relativement faible par 
rapport a la surface du filtre car les trous menages 
entre les particulcs spheriques sont relativement 
petits. 

L'invention remedie a ces inconvenients en uti- 
lisant des fibres de metal au lieu d'une poudre. 

EHe a par consequent pour objet un procede de 
fabrication d'un filtre tubulaire caracterise en par- 
ticulier par le fait que le filtre est realise en enrou- 
lant autour d'un mandrin des nappes de fibres 
metalliques en comprimant ces nappes de fibres 
sur ce mandrin, et en frittant les fibres compri- 
mees. 

Les fibres de metal presentent, par rapport a la 
poudre metallique, 1'avantage de donner une per- 
meabilite plus elevee avec des proprietes mecani- 
ques egales a celles que 1'on obtient avec des pou- 
dres en ce qui concerne la resistance. 

Les fibres de metal peuvent etre obtenues par 
rabotage de fils au moyen de machines connues 
qui fournissent des nappes de fibres encbevetrees. 

Pour la mise en oeuvre <3e la presente invention. 



on utilise un mandrin sur lequel sont enroulees 
plusieurs nappes de fibres. 

De preference, Penroulage est realise pour cha- 
que couche avec un pas d'enroulement en helice 
inverse de celui de la couche precedente. 

On obtient ainsi une excellente tenue mecanique 
du filtre par imbrication des fibres des nappes croi- 
sees. 

On peut mettre ainsi en place un certain nom- 
bre de couches pour obtenir un tube de fibres 
autour du mandrin. Ce tube est alors comprime 
par un moyen quelconque, par exemple en pla^ant 
le tube de fibre et son mandrin central dans un 
tube de caoutchouc que 1'on comprime exterieure- 
ment par un fluide sous pression. La pression uti- 
lisee peut etre par exemple comprise entre 500 kg 
par centimetre carre et cinq tonnes par centimetre 
carre. 

Apres avoir supprime la pression, le mandrin est 
retire et 1'on obtient un tube de fibres comprimees 
facilement manipulable. 

Enfin, pour obtenir de bonnes proprietes meca- 
niques, le tube de fibres est fritte, e'est-a-dire 
chauffe a haute temperature dans une atmosphere 
de preference reductrice. Pendant cette operation 
les fibres qui se touchent se soudent les unes aux 
autres. 

Pour mettre en oeuvre le procede selon l'inven- 
tion, on peut utiliser des couches de fibres de diffe- 
rents diametres, en vue d'ameliorer par exemple 
la permeabilite. 

II va maintenant etre donne un exemple de mise 
en ceuvre du procede selon l'invention, etant 
entendu que les details de ce mode de mise en ceu- 
vre ne limitent pas l'invention et que ceux-ci peu- 
vent etre modifies sans sortir de son cadre. 

Exemple. 

Un tube filtrant a ete realise avec un mandrin 
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de diametre egal a 15 millimetres, parfaitement 
poli pour faciliter le demoulage ulterieur. 

Sur le mandrin ont ete enroulees deux nappes 
successives de fibres de nickel de 5 microns de dia- 
metre, avec un pas inverse. 

On a ensuite enroule, egalement avec des pas 
inverses, des nappes successives de fibres de nickel 
de 20 microns de diametre. 

L'epaisseur obtenue etait telle que le diametre 
exterieur de la masse de fibre etait de 1'ordre de 
19 millimetres. 

L'ensemble a alors ete place dans un tuhe de 
caoutchouc, et comprime par Tintermediaire d'un 
fluide sous une pression de deux tonnes par centi- 
metre carre. 

L'epaisseur de la masse de fibres sur le mandrin 
est alors passee de 2 mm a 0,05 mm. 

Le mandrin a ensuite ete retire et les fibres de 
nickel out ete frittees a 900 °C dans une atmosphere 
d'ammoniac cracke; 

Le rayon moyen des trous du filtre obtenu, a sa 
surface interieure, a ete trouve egal a 5 microns. 
La permeabilite du tube a une pression nulle a ete 
trouvee egale a 7 X 10" 3 molecules par centimetre 
de Hg par seconde et par centimetre carre, alors 
qu'un filtre obtenu a 1'aide de poudres metaili- 
ques n'avait, toutes choses egales d'ailleurs, qu'une 
permeabilite de 2 X 10~ 3 «3ans les memes unites. 

On peut bien entendu deposer a Finterieur d'un 
tube ainsi obtenu une couche de poudre metallique. 
par exemple par pulverisation d'une pate faite de 
cette poudre et d'une coHe. 

Apres frittage, on obtient un filtre composite 



dont les proprietes peuvent etre considerees comme 
avantageuses par exemple dans le cas ou Ton desire 
que la repartition des diametres des trous soit aussi 
etroite que possible. 

RESUME 

L'invention a pour objet : 

1° Un procede de fabrication d'un filtre tubu- 
laire, caracterise par les points suivants considered 
isolement ou en combinaison : 

a. Le filtre est realise en enrouiant autour d'un 
mandrin des nappes de fibres metafliques, en com- 
primant ces nappes de fibres sur ce mandrin* et en 
frittant les fibres comprimees; 

b. Les nappes sont enroulees sur le mandrin. 
en croisant i'une des nappes par rapport a 1'autre; 

c. Les nappes de fibres sont comprimees sur le 
mandrin en plagant ces nappes enroulees sur le man- 
drin, dans un tube de matiere souple, et en soumet- 
tant 1'ensemble a une pression exterieure; 

d. Les nappes de fibres comprimees sont separees 
du mandrin avant frittage; 

e. Les nappes successives de fibres sont en fibres 
de diametres -differents ; 

2° A titre de produits industriels nouveaux, les 
filtres tubulaires obtenus par le procede selon l'in- 
vention. 
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